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CON RESALTO PARA TUBERÍA ≥ Ø150 cm. 

 TUBERÍA 
PVC 315∅

A
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N-14-2

 HM-15

NOTA:

RESISTENCIA, DOCILIDAD, 

TAMAÑO DE ARIDO Y AMBIENTE

DE HORMIGONES SEGÚN 

NORMATIVA VIGENTE

ENERO 2023
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MATERIAL COEFICIENTE
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